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Prefeitura Municipal de Tucurui

PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS N° 8/2021-056
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 2021042

Aos Vinte e quatro do més de Setembro de 2021, o Municipio de TUCURUL, através da PREFEITURA
MUNICIPAL/SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO, nos termos da Lei n° 10.520, de 17 de
julho de 2002, publicada no D.0.U. de 18 de julho de 2002, e das cemais normas legais aplicaveis, em face
da classificagio da proposta apresentada no Pregéo Eletrénico para Registro de Precos n° 8/2021056,
RESOLVE registrar os pregos para (objeto licitado), tendo sido os referidos pregos oferecidos pela empresa
cuja proposta foi classificada em primeiro lugar no certame supracitado.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL CONTRATAGAO DE EMPRESA
ESPECIALIZADA NO FORNECIMENTO DE MOBILIARIO (CARTEIRAS ESCOLARES),
CONFORME TERMO DE COMPROMISSO N° 2019003 15-6, PARA ATENDER A DEMANDA DA
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO DE TUCURUI, CONFORME AS ESPECIFICACOES
DESTE TERMO DE REFERENCIA E DE SEUS ANEXOS.

Enpresa: DISTRIBUIDORA DE MATERTAL ESPORTIVO CARVALHO EIRFLI; C.N.PB.J. n° 40.840.601/0001-27, estabelecida & TRAV. FRANKLIN DE
MENEZES, N° 11, SAO JO0AO, Belém PA, (91) 98517-1419, representada neste ato pelo Sr(a). MARCELO CARVALHO RIBEIRO, C.P.F. n°
003.200, 432-07, R.G. n® 6176312 RC PA RA.

ITEM
00001

DESCRIGAO/ESPECIEICAGOES UNIDADE QUANTIDADE  VALOR UNITARIO VALOR TOTAL
CONJUNTO ALUNO CJA 04 RBS TNIDADE 3,075.00 307,810 946.515,75
CJA-0O4B (MODELO FDE/ FHDE) CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO
4 ALTURA DO ALUNO: DE 1,334 A 1,59M DESCRIGRO *?
Conjunto do aluno cemposto de 1 (uma) mesa @ 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e, em conformidade
com a norms ABNT HBR 14006:2008 - Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto alumo individual. 7 Mesa
individual com tampo em plastico injetado com aplicagdo
de laminado melaminico na face superior, dotado de
travessa astrutural injetada em plistico técnico,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo
porta-livros em pldstico injetado. ? Cadeira individual
empilhival com assento @ ancosto em polipropilenc
injetado ou em compensade anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago. CONSTITUINTES ? MESA ?
Tampo om ABS  virgem, isente de cargas mincrais,
injetado na cor AZUL(ver referéncias), dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon 76.07 aditivadoe com fibra
de vidro, injetada na cor PRETA. Bplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de O0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),
na face superior do tampo, <colade com adesivo
bi-comp te. Di oes acabadas 605mn (largura) x
465mm (profundidade) x  22mm  (altura), admitindo-se
tolerincia de até +/- 2mm para largura e profundidade e
+/- 1lmm para altura. Design, detalhamento € acabamento
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conforme projeto. No molde do tampo devem sex gravados
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
rimers identificador do polimero, datador de lotes,
indicando mes @ ano de fabricagde, 2 identificagac
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Ho
molde da travessa devem ser gravados o datador de
lotes, indicando més e anc de fabricagdo, a
identificagio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto) , o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Obs. 1: © nome do fabricante do conponente
deve ser obrigatoriamenta grafade por extanso,
acompanhado ou nio de sua propria logomarca. 7
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em ‘tube de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdio oblonga de 29mm x
56mm, em chapa 16 (1, 5mm) - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frie,
com costura, curvado em formato de "C", com secgdo
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16
(1,5mm) - Pés confeccionados om tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular, diimetro
de 38mm (1 1/22), em chapa 16 (1,5mm). ? Porta-livros
em polipropileno copolimerc isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima

reciclada ou r P ’ podend chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (var referéncias) . As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de

resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto  produzido  com matéria-prim
reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade a
critério da comissdo técnica do FRDE. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Mo molde do porta-livros
deve ser gravado o simbolo internaciocnal de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagaoe, a
identificagdo "modelo FDE- FNDE" (conforme indicado no
projeto), e ¢ nome da empresa fabricante do componente
injetado. Obs. L: O mnomo do Eabricante do componente
deve ser obrigatoriamente gratado por extenso,
acompanhado ou nic de sua prépria logomarca. ? Fixacdo
do tampo a estrutura através de: - 06 porcas com rosca
mbtrica M6 (didmstre de fmm), coinjetadas castelos
troncocénicos do préprio tampo - 06 parafusos resca
métrica M6 (didmetro de 6mm) , comprimonto 47mm, cabega
panela, fenda Phillips. ? Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de 7repuxo?,
dismetro de 4,0mm, comprimento 10mm. ? Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de ?repuxo?, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. ? Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensoes, design e acabamente conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificagio "modelo FDE-FHDE" (conforme indicado no
projeto) , e o noms da empresa fabricante do componente
injetado. Obs. 2: O nome do fabricante do camponente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua prépria logomarca. *? Kas
partes matilicas deve sar aplicado tratamanto

antiferruginoso que assegure resisteéncia 4 corroszc em
cdimara do nevea salina de no mnime 300 hosas. 7
pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
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Epéxi / Poliéster, eletrogtatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias) .

CONSTITUINTES - CADEIRA 7?7 Assentc e encosto em
polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na <cor AZUL(ver referéncias).
Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Hos
moldes do to e do it deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentandc o
mmero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo
"modelo FDE-FHDE" (conforme indicade no projeto), @ o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.
1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. ? Alternativamente o
to & © podera ser fabricades em
compensado anatémico moldado a quante, contando no
minimo sete liminas internmas, com espessura mixima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procaedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragao por fungos ou insetos. Dimensdes e design
conforms projetc. ? Quando fabricado em compensado, o©
assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta presséc, 0,6 a 0,8umde
P ' b. to texturizado, na cor AIUL(ver
referéncias) . Revestimento da face inferior em limina
de madeira fagqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido da verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Eap bada do
assento minima de 9,7mm e mixima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravagic a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de <fabricagdo, a identificagdo
"modelo EDE-FHDE" (conforme indicado no projato), e o
nome do fabricante do componente. Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatorlamente
grafado por extenso, acompanhado ou nic de sua prépria
logomarca. ? Quando fabricado em compensado, o encosto
deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressic, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor BZUL(ver referéncias).
Bordos com acabamento em selador sequido de verniz
poli . Esp ira acabada do encoste minima de
9,6mn e mixima de 12,lmm. 0 encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de
verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente. Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamento grafade por extensoc,
aconpanhade ou nioc de sua propria logomarca. ?
Estrutura em tube de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,%mm. ?
Fixagio do assento e encosto injetados a4 estrutura
através de rebites de ?repuxo?, didmetro de 4,8mm,
comprimente 12mm. ? Fixagdo do assento em compensado
moldado & estrutura através de rebites de ?repuxo?,
didmatro de 4,8mm, comprimento 19mm. ? Fixagio do
to em coxp do moldade a estrutura através de
rebites de ?repuxo?, diimetro de 4,8mm, comprimento
2Zmm. ? Ponteiras -] sapatas, em polipropilenc
copolimerc virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL(ver referéncias) , fixadas 3 estrutura

atraves de encaixe e pino expansor, Dimensoes, design e
acabamente conformo projeto. Nos moldes das ponteiras e

sapatas deve ser gravadc o simbolo internacicnal de
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reciclagem, apresentando o numerc identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FEDE-FNDE" {conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs. 4: 0 nome do fabricante do
componente deve ser cbrigatoriamente grafade por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. ?
Nas partes metalicas deve ser aplicade tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cimara de névoa salina de no minimo 300 heoras. 7
Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida

Epbxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver referéncias) .

REFERENCIAS DE COR ? ILaminado de alta pressio para
ravestimanto da face superior do tampo - cor CINZA -
referéncia PANTONE (%) 428C. ? Laminado de alta pressdo
para revestimento da face frontal e posterior do
encosto o da face superior do assento - cor AZUL-
referéncia DANTONE (%) 193C. ? Componentes injetados: -
Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapalas - cor
AZUL- reforéncia PANTONE (*)186C - Travessa estrutural
- cor PRETA - Porta-livros - cor CINZA - referéncia
PANTONE (%) 425C. 7 Pintura dos elementos metialicos -
cor CINZA - referéncia RAL (%) 7040. ? Identificagio
do padrio dimensional na estrutura da mesa - cor
AZUL (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 186C.
7 Identificagio do padrdc dimensional ne encosto da
cadeira - cor BRANCA (sobre fundo AZUL). (¥) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FiR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICACAO DO PADRAC DIMENSIONAL ? O conjunto do
aluno deve receber identificagdo do padrio dimensional
imp por tampografia na es t da mesa, lateral
direita, face externa, e na parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em cogpensado moldado ou em
polipropilenc injetado, conforme projeto grifico e
aplicagdo. 7 Para impressdo em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativels com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta pressio /
polipropileno injetado / pintura em pé epdxipoliéster)
de modo que, apés curadas e secas, estas impressces
tenham fixagio permanente, nde gejam lavaveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas. Obs.l: O arquivo digital referente 4 arte
da identificagdo serd formecido ao vencedor pelo FHDE.
Obs.?: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificagdo do padric dimensional tampografada. SELO
INMETRO DE IDESTIFICAGAO DA CONFORMIDADE ? 0 conjunto
para aluno deve possuir Selo IEMETRO de Identificagdo
da Conformidade contendo nGmero do registxo ativo do
cbjeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n®
105). 7 0Os Selos devem ser fixados na superficie
inferior do assentc da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros. Obs.: A amostra de conjunto
deve possuir ?SELO INMETRO DE IDENTICEGAO DA
CONFORMIDADE? . FABRICARGRO ? Para fabricagdo &
indispensivel sequir projeto executive e especificagoes
técnicas e demais disposigées contidas no Edital. 7 A&
definigao dos processos de montagem ¢ do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampc & estrutura deve
considerar, que apés o aperto, ndo deve haver vazio
entre a superficie dapoxcagmaanlammdodealta
pressic. Devem ser utilizados batogues ou mastique
elastico para preencher o espago entra a superficie da
porca garra e o laminado de alta pressao. ? Na montagem
do conjunto, somente podem ser utilizados componentes
em plastico injetado, componentes em compensads moldado
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e fitas de bordo previamente aprovados pela Comissdo
Técnica do FEDE. ? HRa montagem do conjunto devem ser
utilizados componentes injetados de um dniceo
fabricante. ? Em caso da opgdo de montagem das cadeiras
com assento e encosto em compensado moldado estes devem

ser provenientes de um tGnico fabricante. Obs.1:
Consultar a Comissic Técnica do FNDE para obter
informagdes sobre Labricantes de componentes injetados,
de compensado moldado e de fitas de bordo gue possuam
produtos homologados. ? Soldas devem possuir superficie
lisa ek gé: . ndo de d P tar pontos
cortantes, sup cies asp ou 6rias. ? Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. 7 Devem ser eliminados respingos e
irreqularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. 7 0 laminado
melaminico de alta pressdo deve ser aplicado ne rebaixo
do tampo de ABS, axclusivamante pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inewisténcia de vresiduos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontre do laminado
ao rebaixo do tampo. ? A gqualidade de colagem do
laminado da alta pressie no tampo deva: - Asgegurar que
ndo ocorra qualquer descolamento, quando o tampo
acabado for submetido ao calor seco em estufa a 60sC,
durante 30 minutos - BApresantar resisténcia ao
arrancamento minims de XX N (valor a ser confirmados
apés ensaios), quando ensalada conforme Anexo A -~
Ensaio de colagem - resisténcia 4 tragdo (a definir). ?
Pegas injetadas nio devem apresentar rebarbas, falhas
de injegdo ou partes cortantes. ? Aplicagdo de texturas
e acab tos em mp (= injetados conforme
detalhamento constante nos projetos. [Estas deverdo
apresentar profundidade mixims de 45 micrometros,
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ? Assaguradas as condigées de
montagem dos mveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admicidas
tolerincias conforme astabelecido a segquir: -
Tolerincias dimensionais indicadas nos projetos e/ou
nas especificagbes - Mais ou menes (+/-) 3mm para
partes estruturais, quando as tolerincias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes - Mais ou
menos (+/-)1mm para furagdes e ralos, e 1° para
éngulos, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagdes - Mais ou menos
(+/-) 1,5mm para componentes  injetados ou para
compensados moldados, quando as tolerdncias ndo
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Hos componentes plisticos, as variagoes
decorrentes das contragbes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerdncias
especificadas no item acima. ? Sem prejuizo das
tolerfncias citadas acima, serdo admitidas tolerdncias
normativas de fabricagio para os seguintes materiais:
laminado fenol melaminico e chapas de ABS. 7 Espessuras
de chapa de ago e bitolas construtivas de tubes devem
seguir tolerincias normativas conforme Normas ABNT.
IDERTIFICAGAO DO FORNECEDOR ? Etiqueta autocadesiva
vinilica ou de aluminico com informagdem impressas do
forma per te, do t tho minimo de 80mn x 40mm, a
ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo: - Home do fornecedor - Nome do fabricunte -
Logomarca do fabricante =~ Enderego / telefone do
fornecedor - Data de fabricagdo (mes/anc) - Codigo do
produto - Garantia de 24 (vinte o quatro) meses apds a
data da entrega. Obs.: A amostra do comjunto deve ser

TRAV. RAIMUNDO RIBEIRO DE SOUZA N: 02



Estado do Pard i
GOVERNO MUNICIPAL DE TUCURUI
Prefeitura Municipal de Tucurui

apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.
MANUAL DE USO E CONSERVAGAO ? Impressdo colorida (4 x 4
cores) , em formato 210 x 297mm (A4) , Ol pagina frente e
verso, em papel reciclado de gramatura minims 75¢/m2 em
um dos sequintes processos: laser color / eletrostitica
em cores (xerox) / off set quadricromia. ? Fornecer o
manual em envelope do mesoo papel, fixado com Tita
adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior
do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: ?CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVAGAO?. ? Formacer wm manual a2 cada volums de
duas mesas e duas cadeiras. Obs.l: 0 arquivo digital do
manual (arte final) wseré fornecido ao vencedor pelo
ENDE. Obs.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada
da amostra do Manual de Uso e Conservagde impresso no
sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel
e envelope espacificados. EMBALAGEM 7 Mesa: = Racobrir
cada tanmpo com papeldo ondulade, manta de polietilenc
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excadante
e fixando com corddées de sisal, xafia ou fitilho de
polipropileno - Proteger os pés com papel crepe sem
goma, ou com tubetes do ospumu. ? Cadeira: - Exmbalar
cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com
elemantos de polietilenc expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto - Proteger os
pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
eppuma. ? Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e
empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a ums amarra com duas mesas do
mosmo padrdc dimensional, de modo que se configqure um
inico volume. ? Esse volume deverd ser envolvido com
filme termoencolhivel. Este filme deverd ser resistente
o suficiente para evitar o rompimanto da embalagem,
proteger contra poeira e umidade, e garantir
integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio,
t porte e estocag ? Fdo serd admitida a embalagem
de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogdo. ? Bdo sera
admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remogdo, tais como filmes £inos
para embalar alimentos. 7 Rotulagem da embalagem -
dovem constar do lado oxterno de cada volums, rétules
de ficil leitura com identificagdo de fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagées sobre

io, t te o g 7?7 FNdo deverdo ser
utilizadas fitas adesivas em contato direte com ©
produto. Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue
embalada e rotulada como espocificado, ¢ acompanhada do
YMANUAL DE US0 E CONSERVAGAO?. GARANTIA ? Dois anos
contra defeitos de fabricagae. Obs.: A data para
caleulo da garantia deve ter como base a data afetiva
da entrega do mobiliirio as Contratantes. DOCUMENTAGRO
TECNICA ? O fornecedor deveri apresentar, accmpanhado
da amostra do conjunte, Certificado de conformidade 4
Certificado(s) de Manutengio da Certificagdo, emitido
pelo Organismo de Certificagac de Produte - OCE,
acreditade pelo CGCRE-TINMETRO para HNBR 14006:2008 -
Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. ? 0 fornecedor deverd apresentar ainda
declaragio emitida pelo Organismo de Certificagdo de
Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do
Cartificads da Conformdade INMETRO ao projeto e
especificagdo. Egsa declaragio deve explicictar oz nomes
dos fabri dos  comp tes injetados ou em
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compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de
bordo, utilizados nas montagens dos conjuntos
certificados. Obs. 1: 0(s) certificado(s) de manutengdo
da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtengio da
1* certificagdo do produto. ? O fornecedor devera
apresentar laudo técnico que comprove a qualidade da
colagom da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagio desse
ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332: 2014 - Movels de
madeira - Fita de borda e suas aplicagées - Requisitos
e métodos de ensaio, ou, por laboratério acreditado
para realizagdo dos ensaios descritos na HBR 14006:2008
- Méveis escolares =~ Cadeiras e mesas para coenjunto
aluno individual. ? 0 £ dor deverd ap tar os
seguintes laudos técnicos gque coumprovem a qualidade da
colagem do laminade malaminice de alta pressdo ac tampe
de ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensalos descritos na
MBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual: - Ensaio de exposigdo
4o calor seco em estufa = Bnsaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposigio dos corpos de
prova ao calor e umidade). Obs. 2: A identificagdo
clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condigio essencial para validagio dos laudos. O laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes 4ngulos, com tamanho minimo de $ x i2cm)
identificagde do fabricante data técnico responsavel.
Obs. 3: Nio serdo aceitos laudos datados com mais de 1
(um) ano, contado da data de sua apresentagdo. Obs. 4:
Deverio ser enviadas as vias originais dos laudos na
impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis,
coloridas e autenticadas. ! d Quando for utilizada
matéria-prima de origem reciclada ou racuperada para
injegao do porta-livros, ° fornecedor deverd
apresentar: - Declaragdo referente 4 informagio técnica
que permita o rastreamento da matériaprimm utilizada na
cadeia de produgdo, conforme modelo de "Declaragdo tipo
A" - Declaragdo de proporgdo de material puro x
material reciclado/ recuperade, utilizade no
porta-livros, conforme modelo de "Declaragao tipo B". ?
Para fornecimento de <cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, © fornecedor deverd apresentar

d to que comprove a déncia e a legalidade de
origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaragio tipo €". ? 0 £ dor d i ap: tar

ainda, declaracio de compatibilidade entre cavidades de
moldes de injegcdo para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricant do omp te), conforms
modelo de "Declaragdo tipo D". CORTROLE DE QUALIDADE ?
0s lotes de fabricagdo poderdc ser avaliados em
qualquer tempo, durante a vigéncia do contrate pela
Comissdo Técnica do FNDE ou seus prepostos. ? 0O
controle de qualidade compreende duas  etapas: -
Avaliagdo do Protdtipe ? 1* [Etapa (detalhamento
conforme CIT) - Analise da Produgdo ? 2° Etapa
(detalhamento conforme CIT). LEGISIAGAO 7 Portaria
INMETRO n°® 105, de 06 do margo de 2012, que torna
compulséria a certificagdo de movels escolares ?
cadeiras e mesas para conjunte aluno individual. *?
Portaria INMETRO n° 184, de 31 margo de 2015, que da
nova redagdo aos art. 4° e 5° da Portaria Inmetre n.°

105/2012. NORMBAS ? NBR 14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras © mesas para conjunte alune individual. 7 HRER
16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas
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aplicagées - Requisitos e métodos de
00002 CONJUNTO ALUNO CJA - 05 ABS UNIDADE 3,821.00 307,810 1.176.142,01

CJA-05B (MODELO FDE/ FNDE) CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO
5 ALTURA DO ALUNO: DE 1,46M A 1,76M DESCRIGAO 7
Conjunto do alunoc composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e, em conformdade
com a norma ABNT HBR 14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 7 Mesa
individual com tampo am plistice injetado com aplicagie
de laminado melaminico na face superior, dotado de
travessa estrutural injetada em plistice técnico,
montado sobre astrutura tubular da ago, contendo
porta-livros em plastico injetado. ? Cadeira individual
empilhivel com assento e encosto em polipropilenc
injetado ou em compensade anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA ?
Tampo ABS  virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL (ver referéncias), dotads da
porcas com flange, com rosca métrica MS, coinjetadas e,
de travessa estrutural em nylon ?6.0? aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagds de
laminado melaminico de alta pressdc, de 0,8zm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
roferéncias) , na face suparior do tampo, coladc com
adesivo bi-comp te. Di & bad 605mm
(largura) x 465mm  (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se toleriincia de até +/- 2mm para largqura o
profundidade e +/- 1mm para altura. Design,
detalhamento e acabamento conforme projeto., No molde do
tampo devem ser gravados o simbole internacional de
reciclagem, apresentando o mimeroc identificador do
polimero, datador de lotes, indicando més e ano de
fabricagic, a identificagio "modelo FDE-FHDE" (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Ne molde da travessa devem ser
gravados o datador de lotes, indicando més e ano de
fabricagdo, a identificagdc "modelo FDE-FNDE' (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs. 1: 0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhade ou ndc de sua propria logomarca. ?
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tube de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 25mm x
58mm, em chapa 16 (1, 5mn) - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado & frio,
com costura, curvado em formate de "C", com secgdo
circular, diimotro de 31,75mm (1 1/4%), em chapa 16
(1,5mm) - Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro
de 38mm (1 1/2?), em chapa 16 (1,5mm) . ? Porta-livros
em polipropileno copolimerc isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podondo chegar até 100%,
injetade na cer CINZA {ver referéncias) . As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de
registéncia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admtindo-se tolerincias na ‘tonalidade a
critério da comissio técnica do FEDE. Dimensées, design
@ acabamente conforme projeto. No molde do porta-livros
deve ser gravado o simbolo internacicnal de reciclagem,
aspresentando ¢ numero identificador do polimerc,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagac, a

identificagio "modelo FDE- FNDE" (contforme indicado no
projete) , ¢ © noms da copresa fabricante de seaponenba
injetado. Obs. 1: 0 nome do fabricante do coampcnente
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deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. ? Fixagdo
do tampo & estrutura através de: - 06 porcas com rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castzlos
troncocénicos do préprio tampe - 06 parafusos rosca
matrica M6 (difmetro de §ma), comprimento 47mm, cabega
panela, fenda Phillips. ? Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de ?repuxc?,
diimatro de 4,0mm, comprimento 10mm. ? Fixagio das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de ?repuxo?, didmetro de 4,6mm, comprimento
12mm. ? Ponteiras @ sapatas em polipropilenc copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas 4 estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design a b to £

projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacionul de reciclagem,
apresentando o nimare identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificagdo "modelo FDE~FNDE" (conforme indicado no
projete), e o nome da empresa fabricante do componante
injetado. Obs. 2: 0 nome do fabricante do camponente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nio de sua prépria logomarca. 7 Nas
partes metélicas dave ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em
cimara da névoa wsalina de no minimo 300 horas. ?
Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida

Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias) .
CONSTITUINTES - CADEIRA 7 c @ to em

polipropilenoc copolimero virgem, isentoe de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforms projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravade o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimerc, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagao, a identificagio
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), ¢ o
nome dia empresa fabricante do componente injetade. Obs.
1: ¢ nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua prépria logomarca. 7 Alternativamente o

to e o t poderd ser fabricades em
compensado anatémico moldads a quente, contendo no
minimo sete liminas internas, com eSpessura méxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes & design
conforme projeto. ? Quandc fabricado em compensado, ©
assentoe deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminice de alta pressdc, 0,6 a 0,8mmde
espessura, acabamentc texturizade, mna cor AZUL (ver
referéncias) . Revestimento da face inferior ldmina
de madeira fagqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em seclador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 9,7mm ¢ mixima de 1Z2mm QO assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indalével, por meio de carimbo ou gravagio a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e anc de fabricagdo, a idemtificagdo
"modelo FDE-FEDE" (conforme indicado no projeto), e o

nome do fabricante do componente. Obs. 2: O nome do
Tabricante do componente deve mer obrigatorismente

grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
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niod.clzi.:boougrwioafogo ®ob a camada da
verniz, neo topo inferior, o nome do fabricante do
Conponente, ohy. 3: 0 nome do Labricante do camponente
deva ser cbrigatoriamnte grafado por axtenso,
acompanhado ou nao de sua prépria logomarcs. 2
Estrutura em tubo de  ago carbono laminado a frio, com
Costura, didmetre dg 20,7mm, on chapa 14 (1,9mm) . 2
Fixagio do assento @ encosto injetados 4 estrutura
dtravés de rebites de Prepuxo?;, didmmtro de 4, By,

didmetro de 4,8m,  comprimento 1%m. 2 Fixagio do
encosto em compensado mldade i estrutura atravas de
rebites de ?repuxo?, didmetre de 4,8mm, comprimento
22mm. 7 Ponteiray & Sdpatas, e polipropileno
copelimero virgem, isanto de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL (ver referéncias) , fixadas & estrutura
dtravés de encaixe e Pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforms Projeto. Nos moldes das ponteiras o
Sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do

componente injetado. Obs. i 0 nome do fabricante do
componente deve sar obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nic de sua prépria logomarca, 2

Nas partes metdlicas deve  ser aplicado tratamento

camarz de névoa salina de no minims 300 horas. 1
Pintura dos elementos metilicos em tinta em PSé hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante,
Polimerizada em estufa, espessura minima 40
icrometros, na cor CINZA (ver referéncias) .
REFERENCIAS DE COR 7 Laminado de alta pressio para
revestimento da face superior do tampo - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 428C. ? Laminado de alta pressao
Para revestimento da  face frontal e posterior do
encosto e da face Superior do assento - cor AZUL =~
referéncia PARTONE (%) 555C. ? Componentes injetados: -
Tampo, assento, encoste, penteiras e Sapatas - cor AZUL
= referéncia PANTONE (%) 3415C - Travessa estrutural -
cor PRETA - Porta-livres - €or CINEZA =~ referéneia
DANTONE (*) 425C. 9 Pintura dog clementos metilices -
cor CIBZA - referéncia RaL (*%) 7040, 7 Idenﬁ.ficag&o
do padrio dimensional na estrutura da mesa - cor AZUL
(scbre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 3415¢. 2
Identificagdo do padrio dimensional no encosto da
cadeira - cor BRANCA (sobre fundo AzUL). (*) PARTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FiR DIE PRART TKER DES LACK
IDENTIFICACAO DO PADRAQ DIMENSIONAL ? 0 conjunto do
aluno deve receber identificagdo de padrie dimensional
impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na Parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em conpensado moldade oy em
polipropilens injetado, conforma Projeto  grifico e
aplicagao. 7 Para inpressdo em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis com o gubstrato em qua

forem aplicadas (laminade  de alta  pressac |
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polipropilenc injetado / pintura pé epoéxipoliéster)
de modo que, apés curadas e secas, estas impressdes
tenham fizacio permanente, nio sejam laviveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas. Obs.l: 0 arquivo digital referente 4 arte
da identificagioc serd £ ido ao dor pelo FNDE,
Cbs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificagdo do padrio dimensional tampografada. SELO
INMETRO DE IDENTIFICACRO DA CONFORMIDADE ? 0 conjmnts
para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo
da Conformidade contendo nimerv do registro ativo do
objeto (de acordo com o Anexo A da Dortaria INMETRO n®
105). ? 0s Selos devem ser fixados na superficie
inferior do assente da cadeiza, e na superficie
inferior do porta-livros. Obs.: A amostra do conjunto
deve possuir 7SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA
CONFORMIDADE? . FABRICAGRO 7 Para fabricagio a
indispensével seguir projeto axecutivo o expacificagoes
técnicas e demais disposigdes contidas no Edital. 7 A
definigdo dos processes de montagem e do torque de
aparto dos parafusos gue fixam o tampo i estrutura deve
considerar, que apés o aperto, nio deve haver vazio
eéntre a superficie da porca garra e o laminado de alta
pressio. Devem ser utilizados batoques ou mastique
eléstico para preencher o espago entre a superficie da
Porca garrd e o laminado de alta pressio. ? Na montagem
do conjunto, somente podem ser utilizados componentas
em plistico injetado, tes em comp do moldado
e fitas de bordo previamente aprovados pela Comissdo
Técnica do FNDE. ? Na montagem do conjunto devem ser
utilizados componentes injetados de um unico
fabricante. ? Em caso da opgdo de montagem das cadeiras
com e em comp do moldado estes devem
ser provenientes de wum Gnico fabricante. Obs.1:
Consultar a Comiysdo Técnica do ENDE para obter
informagées sobre fabricantes de componentes injetados,
de compensados moldados e de fitas de bordo que possuam
produtos homologados. ? Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, nic devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escérias. ? Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da uniio. ? Devem ser climinados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. ? O laminado
molaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixe
do tampc de ABS, exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeitc nivelamento com oS
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexistémcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado
a0 rebaixo do tampe. ? A qualidade de colagem do
laminado de alta pressio no tampo deve: - Assegurar que
ndo ocorra qualquer descolamento, quando o© tampo
acabado for submotido ao calor seco em estufa a 60gC,
durante 30 minutos - Bpresentar resisténcia ao
arrancamento minim: de XX K (valor a ser confirmados
apés ensaios), quande cnsaiada conforme Anexe A -
Ensaio de colagem - resisténcia i tragdo (a definir). 7
Pegas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas
de injegic ou partes cortantes. ? Aplicagic de texturas
e b, o0s em P tes injetados conforms
detalhamento constante nos projetos. Estas deverio
apresentar profundidade méxims de 45 micrometros.
TOLERANCTAS DIMENSIONATS ? Assequradas as condigdes da
montagem dos méveis, sem prejuize da funcionalidade
destes wvu do scus  componentes, sorio  admitidas
tolerdncias conforme estabelecido a seguir: -
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Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou
nas especificagdes - Mais ou menos (+/-) 3mm para
partes estruturais, quando as tolerincias nio estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagées - Mais ou
menos (+/-)1mm para furagées e raios, e 1° para
éngulos, quando as tolerincias nioc estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagdes - Mais ou menos
(+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para
compensados moldados, quando as toleranciag  ndo
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes
ds tes das tragd dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerdncias
especificadas no item acims. ? Sem prejuizo das
tolerincias citadas acima, serdo admitidas tolerincias
normativas de fabricagio para os seguintes materiais:
laminado fenol melaminico e chapas de ABS. 7 Espessuras
da chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
sequir tolerdncias normativas conforme Normas ABNT.
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR ? Etiqueta autoadesiva
vinilica ou de aluminic com informagdas imprassas de
forma p e, do t ho minimo de B0mm x 40mm, a
ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contando: - Noms do fornecedor - Nome do fabricante =
Logomarca do fabricante - Enderego / telefone do
fornecedor - Data de fabricagdo (mésfano) - Cédigo do
produto - Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a
data da entrega. Obs.: A amostra do conjunto deve ser
apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.
MARUAL DE USO E CONSERVAGAC ? Impressdo colorida (4 x 4
cores), em formato 210 x 297mm (A4), Ol pagina frente e
verso, em papel reciclado de gramatura minima 75¢/m2 em
um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica
em cores (xerox) /[ off set quadricromia. ? Fornecer o
manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior
do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: ?CONTIM MANUAL DE USO E
CONSERVAGAO?. ? Fornmecer um manual a cada volume de
duas mesas e duas cadeiras. Obs.l: O arquive digital do
manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo
FNDE. Obs.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada
da amostra do Manual de Uso e Conservagdo impressc no
sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel
e envelope especificados. EMBALAGFM ? Mesa: - Recobrir
cada tampo com papeldc ondulado, manta de polietilenc
expandido ou plistico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrande a parte excedente
e fixando com corddes de sisal, x&fia ou fitilho de
polipropileno - Proteger os pbés caom papel crepe sem
goma, ou com tubates de espuma, ? Cadeira: - Embalar
cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulade, plastico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada s caracteristicas do produto - Proteger os
pés com papel tipo crope sem goma, ou com tubetes de
espuma. ? Booplar e amarrar as mesas duas a duas 2
enpilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a4 uma amarra com duas mesas do
mesmo padrio dimensional, de modo qua se configura um
fmico volume. 7 Esse volumes deverd ser envolvido com
filme termoencolhivel. Este filme deverd ser resistente
o suficiente para evitar o rompimento da enmbalagem,
proteger contra poeira e umidade, @ garantir
integridade fisica do mobilidric durante o manuseio,
t te e estocag ? Nio serd admitida a embalagem
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de partes do produto antes da montagem, guando esta
acarretar dificuldade de sua remogdo. ? Nio serd
admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remogdo, tais como filmes finos
para embalar alimentos. ? Rotulagem da embalagem =
devem constar do lado externo de cada volume, rétulos
de facil leitura com identificagdo do fabricante a do
fornecedor, cédigo do preduto e orientagées schre

io, transporte @ eos gl ? Hioc deverio ser
utilizadas fitas adesivas em contate direto com o
produto. 0bs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue
ambalada o rotulada como especificado, e acompanhada do
7MANUAL DE USC E CONSERVAGAO?. GARANTIA ? Dois anos
contra defeitos de fabricagdo. Obs.: A data para
calculo da garantia deve ter como base a data efetiva
da entrega do mobiliirio &s Contratantes. DOCUMENTAGRO
TECRICA ? 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado
da amostra do conjunte, Certificade de conformidade /
Certificado(s) de Manutengdo da Certificagdo, emitido
pelo Organismo de Certificagdae de Predute - OCE,
acreditado palo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 -~
Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunte aluno

individual. ? 0 £ d P tar ainda
declaragio amitida pele Organismo de Certificagdo de
Produto - OCP, p d a pondéncia do

Certificado de Conformidade IRMETRO ao projeto e
especificagdo. Essa declaragio deve explicitar os nomes
dos fabricantes dos componentes injetados ou em
compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de
bordo, utilizados nas montagens dos conjuntos
certificados. Obs. 1: 0(s) certificado(s) de manutengdo
da certificagdo deve(m) estar de acordo com oS prazos
estabelecides nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtengdo da
1% certificagdo do produto. ? © fornecedor devera
apresentar laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de borde, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse
enpaio de acorde com a ABRNT NER 16332: 2014 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos
e métodos de ensalo, ou, por laboratério acreditado
para realizagio dos ensaios descritos na NBR 14006:2008
- Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual. ? 0 fox dor deverd ap tar os
seguintes laudos técnicos que comprovem a qualidade da
colagem do laminado melaminico de alta pressdc ao tampo
de BBS, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para rcalizagio dos ensaios descritos na
NBR 14006:2008 - Moéveis escolares - Cadeiras e¢ mesas
para conjunte aluno 1individual: - Ensalo de exposigdo
ao calor sece em estufa - Ensaios de resistdncia ao
arrancamento (antes e depois da exposigdo dos corpos de
prova ao calor e umidade). Obs. 2: A identificagdo
clara ¢ inequiveca do item ensaiado o do fabricante &
condigdo essencial para validagdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes dngules, com tamanho minimo de 9 x 12om)
identificagdc do fabricante data técnico responsivel.
Obs. 3: Hio serdo aceitos laudos datados com mais de 1
(um) ano, contado da data de sua apresentagdc. Obs. 4:
Daverdo ser enviadas as vias originais dos laudos na
inpossibilidade, serao aceitas coplas legiveis,
coloridas e autenticadas. ? Quando for wutilizada
matéria-prima de origem reciclada ¢u recuperada para
injegao do porta-livros, ] forneceder deverad
apresentar: - Declaragaoc e 4 inf técnica

qgue permita o rastreamento da matériaprima utilizada na
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cadeia de produgdo, conforme modelo de "Declaragdo tipo
A" - Declaragde de proporgdc de material pure x
material reciclado/ recuperado, utilizade no
porta-livros, conforme modelo de "Declaragdo tipo B'. ?
Para fornecimento de cadeira com assentc e encosto em
compensado moldado, ¢ fornecedor deveri apresentar

documento gque comprove a p déncia @ a legalidade de
origem das madeiras  laminadas, conforme modelo de
"Declaragdo tipo C". ? O £ d d a ap t

ainda, declaragic de compatibilidade entre cavidades de
moldes de injegdo para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do omp te) , £
modelo de "Declaragdo tipe D", CONTROLE DE QUALIDADE ?
0s lotes de fabricagio poderio ser avaliados em
qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato pela
Comissdo Técnica do FHDE ou seus prepostos. ? O
controle de gualidade comnpreende duas  etapas: -
Avaliagdo de Protétipe ¢ 1% Etapa (detalhamanto
conforme CIT) - BAnalise da Produgde ? 2* Etapa
(detalhamento conforme CIT). LEGISIAGAO ? Portaria
INMETRO n° 105, de 06 de mrgo de 2012, gque torma
compulséria a certificagdo de mbveis escolares ?
cadeiras e mesas para conjunte aluno individual. ?
Portaria INMETRO n° 184, de 31 margo de 2015, qua 4%
nova redagdo aos art. 4° e 5° da Portaria Immetro n.°
105/2012. NORMAS ? KBR 14006:2008 - Mbévelis escolares -
Cadeiras o masas para conjunto alunc individual. ? NBR
16332: 2014 -~ Méveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicagoes - Requisitos e métodos de ensalo.

00003 CONJUNTO ALUNO CJA 06 - ABS UNIDADE 3,330.00 321,380 1.070.195,40
CJA-06B (MODELO EDE/ FHNDE) CONJUURTO PARA ALUNO TEMANHO
6 ALTURA DO ALUNO: DE 1,59 A 1i,88M DESCRIGAO ?
Conjunto do alune composto de 1 (um) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e, em conformidade
com a norma ABNT HBR 14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunte alune individual. 7 Mesa
individual com tampo em plistico injetado com aplicagdo
de laminado melaminico mna face superior, dotado de
travessa estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo
porta-livros em pldstico injetado. ? Cadeira individual
cnpilhivel com assento ¢ cncesto em polipropilenc
injetado ou em compensadoc anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA 7
Tampo em ABS  virgem, isento de ocargas minerais,
injetado na cor AZUL (ver referéncias), dotado de
porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e,
de travessa estrutural em nylon 76.07 aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Bplicagdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de

P ra, acab, to t izado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bi- e. Di & bad. 605mm

oo

(largura) x 465mm  (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerdncia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- lmm para altura, Design,
detalh to ¢ b to conforme projete. No molde do
tampo devem ser gravados o© simbolo intarnacional de
reciclagem, ap tando o > identificador do
polimero, datador de lotes, indicando més e ano de
fabricagdo, a identificagao "modelo FDE-FNDE' (conformas
indicade no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Ho molde da travessa devem ser
gravados o datador da lotas, indicando més e ano de
fabricagao, & identificagio "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicado no prejote) ; ¢ © nome da cEprosa Labricante do
componente injetado. Obs. 1: 0 nome do fabricante do
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componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nic de sua prépria logomarca. ?
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1, 5mm) - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminads a frio,
com costura, curvado em formato de "C", com secgdo
circular, diimetro da 31,75mm (1 1/47), em chapa 16
?1,5m - Pas confeccionados em tubo de age carbono
laminado a frio, com costura, secgde circular, didmetro
de 38mm (1 1/27?), em chapa 16 {(1,5mm). ? Porta-livros
em polipropileno copoclimerc isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 508 de matéria-prima

reciclada ou parada, podend heg até 100%,
injetado na cor CINZA {ver referéncias) . As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de

resisténcia @ de uniformidade de cor, devem sex
P vadas no produt produzido com matéria-prim
reciclada, admitindo-se tolerdncias ma tonalidade a
eritério da cemissio técnica do FEDE. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros
deve ser gravado © simbolo internacicnal de reciclagem,
apresentando o numero identificader do polimaro,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificagdo "modelo FDE- FEDE" (conforme indicado no
projeto), & o noms da emprasa fabricante do componente
injetade. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafade por extenso,
acompanhado ou nic de sua prépria logomarca. ? Eixagdo
do tampe @ estrutura atravées de: - 06 porcas com rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos
troncocénices do préprie tampo - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm, cabeca
panela, fenda Phillips. ? Fixagdo do porta-livros &
travessa longitudinal através de rebites de ?repuxo?,
diimetro de 4,0mm, comprimento 10mm. ? Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de ?repuxo?, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. ? Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), f£ixadas A estrutura através de
encaixe. Dimensces, design e acabamento conforme
projeto. Hos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravade o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificagioc "modelo FOE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), © o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. ? Has
partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antif gi que g resisténcia & corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. ?
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida

Epéxi / Peliestex, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minim de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias) .

CONSTITUINTES - CADEIRA ? Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgam, isante de cargas
minerais, injetados, ma cor AZUL (ver referéncias).
Dimensées, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deva ser gravadoe o

simbolo intermacional de reciclagem, apresentandc o©
mamero identificader de  polimoro, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagao, a identificacao
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"modelo FDE~FEDE" (conforme indicade no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente injetade. 0Obs.
1: O nome do fabricante do componente deve ser
cbrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. 7 Alternativamente o
assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatomico moldado a gquente, contendo no
minimo sete laminas internas, com espessura mixima de
1,5mm cada, oriundas da reflorestamente ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, B
deterioragao por fungos ou insetos, Dimensdes e design
conforms projeto. ? Quando fabricado em compensado, ©
assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 & 0,8mmde
espessura, acabamento texturizade, na cor AZUL (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em limina
de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguide de varniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 9,7mm e mixims de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravagdoc a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més @ ano de fabricagio, a identificagdo
"modelo EDE-FEDE" (conforme indicada no projeto). e o
nome do fabricante do componente. Obs. 2: C nome do
fabricante do componenta deve ser obrigatoriamante
grafado por extenso, acompanhado ou nido de sua prépria
logomarca, 7 Quando fabricado em compensado, ¢ encosto
deve reccher rovestimento nas duas faces de laminado
melaminice de alta pressio, 0,6 a 0,8mn de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL (ver referéncias).
Bordos com acabamento em sclador seguide de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de
9,6mm ¢ mixim: de 12,lma. O encostc em compensado
moldado deve trazer gravade de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de
verniz, no tope inferior, o nome do fabricante do
componente. Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nde de sua  prépria logomarca. 7
Estrutura em tube de ago carbono laminado a frio, com
costura, diimetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,5mm. ?
Fixaglo do assento e encosto injetados 4 estrutura
através de rebites de ?repuxc?, didmetro de 4,Bmm,
comprimento 12mm. ? Fixagde do assento em compensado
moldado & estrutura através de rebites de ?repuxo?,
didmetro de 4,Bmm, comprimento 19mm. ? Fixagdo do
encosto em compensado moldado a estrutura através de
rebites de 7repuxo?, diimetro de 4,8mm, comprimento
22mm. ? Ponteiras [ sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL (ver referéncias), fixadas & estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensées, design e
acabamento conforme projetc. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apr tando o a identificadeor do
polimero, a identificagic "modelo FDE-FNDE' (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs. 4: 0 mnome do fabricante do
componente deve ser obrigatorismente grafade per
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarcd. 7
Has partes metdlicas deve ser aplicade tratamento
antiferruginoso que assegqure resisténcia a corrosio em

camira de névoa salina de no minimo 300 horas. ¥
Pintura dos clementos metalicos em tinta em pé hibrida

Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
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polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINEZA (ver referéncias) .
REFERENCIAS DE COR 7 Laminado de alta pressio para
revestimento da face superior do tampo - cor CINZA -
referéncia PANTONE (¥) 428C, ? Laminado de alta pressdc
para revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento - cor AZUL -
referéncia PANTONE (%) 654C. ? Conmponentes imjetados: -
Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AZUL
- referéncia PANTONE (¥%) 287C - Travessa estrutural -
cor PRETA - Porta-livros - cor CINZA - referéncia
PANTONE (%) 425C. % PRintura dos elementos metilicos -
cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. ? Identificagdo
do padrio dimensional na estrutura da mesa - cor AZUL
(sobre fundo cinza) - referdncia BANTONE (¥) 287C. 7
Tdentificagdo do padrdc dimensional mo encosto da
cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul). (¥) DANTORE
COLOR FORMULA GUIDE  COATED (¥*) RAL =~ RATIGNELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FuR DIE PRAKT IKER DES LACK
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL ? 0 conjuito do
aluno deve receber identificagio do padric dimensiocnal
impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em
polipropilens injetado, conforme projeto grafico e
aplicagdo. ? Para inpressdo em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis com o substrato qua
forem aplicadas (laminado de alta pressio /
polipropileno injetado / pintura em pé epéxipoliéster)
de modo gue, apés curadas ¢ secas, estas impressoes
tenham fizagio permanente, nio sejam lavaveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas
com as unhas. Obs.l: O arquivo digital referente i arte
da identificagdo serd formecido ao vencedor pelo FNDE.
Obs.2: A ampstra do conjunto deve ser apresentada com a
identificagdo do padrdo dimensional tampografada. SELO
TNMETRO DE IDENTIFICAGAC DA CONFORMIDADE ? 0 conjunto
para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdc
da Conformidade contendo numero do registro ativo do
objeto (de acordo com © Anexo A da Portaria INMETRO n®
105). 7 Os Selos devem ser fixados na2 superficie
inferior do assento da ocadeira, e na supexficie
inferior do porta-livres. Obs.: A amostra do conjunto
deve possulr 7SELO IRMETRO DE IDENTICAGAC D&
CONFORMIDADE? . FABRICAGAO 7 Para fabricagic &
indispensivel seguir projeto executivo e especificagdes
técnicas ¢ demals disposigbes contidas no Edital. 7 A
definigio dos processes de montagem e do torque de
aperto dos parafusos gue fixam o tampo 4 estrutura deve
considerar, que apés o© aperto, ndoc deve haver vazio
entre a superficie da porca garra e o laminadc de alta
pressio. Deve ser utilizado mastique elistico ou
batoq para p h o espago entre a superficie da
porca garra e © laminado de alta p io. ? Ha t

do conjunto, somente podem ser utilizados componentes
em plistico injetado, componentes em compensade moldado
e fitas de bordec proviamente aprovados pela Comissdo
Técnica do FEDE. ? Na montagem do conjunto devem ser
utilizados componentes injetados de um unice
fabricante, ? Em caso da opgdo de montagem das cadeiras
com assento e encosto em compensado moldado estes devem
ser provenientes de um unico fabricante. Cbs.1:
Consultar a Comissio Técnica do FNDE para obter
informagdes sobre fabricantes de componentes injetados,
de compensados moldados e de fitas de bordo gue possuam
produtos hoamologados. 7 Soldas devem possuir supexrficia
lisa e homogénea, nde devendo apresentar pontos
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cortantes, superficies asperas ou escorias. ? Todos os
encontros de tubos devem receber solda todo o
perimetro da uniio. ? Devem ser eliminados respingos e
irreqularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. ? 0 laminado
melaminico de alta pressio deve ser aplicade no rebaixo
do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com o8
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado
ao raebaixo do tampo. ? A qualidade de colagem do
laminado de alta pressio no tampo deve: - Assegurar que
nde ocorra qualguer descolamento, quando © tampo
acabado for submetido ao calor seco em estufa a 60gC,
durante 30 minutos - Apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de XX N (valor a ser confirmados
apés ensaios), quando ensaiada conforma MAnexe A -~
Ensaio de colagem - resisténcia 4 tragdo (a definir) . ?
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injegio ou partes cortantes. ? Bplicagdo de texturas
e b tos em tes injetades conforme
detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo
apresentar profundidade mixima de 45 micromatros.
TOLERAECIAS DIMENSIONAIS ? Asseguradas as condigdes de
montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade
destas ou de seus  componentes, gerdo admitidas
tolerincias conforme estabelecido a seguir: -
Tolerancias dimensionais indicadas nos projetes e/ou
nas especificagées - Mais ou menos (+/-) 3mm para
partes estruturais, quando as tolerdncias nao estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagées - Mais ou
menos (+/-)1lmm para furagées e raios, e 1° para
&ngulos, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagdes - Mais ou @mEnos
(+/-) 1,5mm para componentes injetades ou para
compensados moldados, quando as tolerdncias nao
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.
Obs.: Hos componentes plastices, as variagées
decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerdncias
especificadas no item acim. ? Sem prejuizoe das
tolerincias citadas acima, serdo admitidas tolerdncias
normativas de fabricaglic para 08 sequintes materiais:
laminado fenol melaminico e chapas de AES. ? Espessuras
de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem
sequir tolerincias normativas conforme Hormas ABNT.
IDENTIFICAGA0 DO FORNECEDOR ? Etiqueta autoadesiva
vinilica ou de aluminio com informagoes impressas de
forma p ; do minimo de 80mm x 40mm, a
ser fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo: - Nome do fornecedor - Nome do fabricante -
Logomarca do fabricante - [Enderego / telefone do
fornecedor - Data de fabricagio (més/anc) - Cédigo do
produto - Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apos a
data da entrega. Obs.: A amostra do conjunto deve ser
apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.
MANUAL DE USO E CONSERVAGAO ? Impressdo colorida (4 x 4
cores), em formato 210 x 297mm (A4), 0L phgina frente =
verso, em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em
um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica
em cores (xerox) / off set quadricromia. ? Fornecer ©
manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita

adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior
do tampo da mesa. © envelope deve contex na parte
externa os seguintes dizeres: ?CONTEM MANUAL DE USO E

TRAV. RAIMUNDO RIBEIRO DE SOUZA N: 01




Estado do Para i
GOVERNG MUNICIPAL DE TUCURUI
Prefeitura Municipal de Tucurui

CONSERVACAO?. ? Formecer um menual a cada volume de
duas mesas e duas cadeiras. Obs.l: 0 axquivo digital do
manual (arte final) serid formecido ao vencedor pelo
ENDE. Obs.2: A amostra deve ser ap tada acompanhad:
da amostra do Manual de Uso e Conservagdo impresso no
sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel
e envelope especificados. EMBALAGFM ? Mesa: - Recobrir
cada tanpo com papeldo ondulado, manta de polietilenc
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente
e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de
polipropilenc - Proteger os pés com papel creps sem
goma, ou com tubetes de espuma. ? Cadeira: - Embalar
cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papalic ondulado, plistico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada is caracteristicas do produto - Proteger os
pés com papal tipo crepe s4m gom:, Ou com tubates de
espum. 7 Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e
enpilhar e amdrrar as cadeirds duas a duas, Fixar cada
amarra com duss cadeiras a ums amarra com duas mesas do
mesmo padrdo dimensional, de modo que se configure um
fnico yolume. ? Esse volume deverd ser envolvido com
filme termoencolhivel. Este filme deveri ser resistente
o suficiente para evitar o rompimento da embalagem,
proteger contra poeira e umidade, & garantir
integridade fisica do mobiliiric duranta o manusaio,
transporte e estocagem. ? Nao serd admitida a embalagem
de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogde. ? Hio serd
admitida a embalagem de partes dos produtos com
mteriais de dificil remogdo, tais como filmes finos
para embalar alimentos. ? Rotulagem da embalagem -
devem constar do lado externo de cada volume, rétulos
de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédige do produto e orientagdes sobre
io, t te & es ? HNio deverdo ser
utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produte. Obs.l: A amostra do conjunto deve ser entregue
embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do
7MANUAL DE USO E CONSERVAGAO?. GARANTIA 7 Dois anos
contra defeitos de fabricagdo. Obs.: A data para
célculo da garantia deve ter como base a data efetiva
da entrega do mobiliirio as Contratantes. DOCUMENTAGRO
TECHICA ? 0 formecedor devera ap tar, acompanhad
da ampstra do conjunto, Certificado de conformidade /
Certificado(s) de Manutengdoc da Certificagdo, emitido
pelo Organismo de Certificagde de Produte - OCP,
acreditade pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 =
Mévels escolares - Cadeiras e mesas para conjunto alunoc
individual. ? © forneceder devora apresentar ainda
declaragio emitida pelo Organismo de Certificagdo de
Produto - OCE, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade INMETRO ao  projeto e
especificagdo. Essa declaragdo deve explicitar os nomes
dos fabricantes dos componentes injetados ou em
compensade moldado, nomes doo fabricantes da fita de
bordo, utilizados nas montagens dos conjuntos
certificados. Obs. 1: 0(s) certificado(s) de manutengac
da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisites de Avaliagio da
Conformidade, com base na data inicial da obtengao da
1% certificagio do produto. ? © fornecedor devera
apresentar laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da f£ita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGORE-INMITRO  paxa sealizagso desac
ensaio de acordo com a ABRT NER 16332: 2014 - Méveis de
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madeira - Fita de borda e suas aplicagoes = Requisitos
e métodos de ensaio, ou, por laboratério acreditado
pata realizagdo dos ensaios descrites na NBR 14006:2008
- Méveis escolares =~ Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual. ? 0 forn dor devera apr: tar o
sequintes laudos técnicos que comprovem a qualidade da
colagem do laminado melaminico de alta pressdo ao tampo
de BRBS, emitido por laboratério  acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagde dos ensaios dascritos na
HBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual: =~ Ensaio de exposigdo
ao calor seco em estufa - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposigdo dos corpos de
prova ao caler e umidade). Obs. 2: A identificagdo
clara e inequivoca do item ensaiade e do fabricante &
condigio essencial para validagdo dos laudos. 0s laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes 4ngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm)
identificagdo do fabricante data técnico responsavel.
Obs. 3: Nio serdo aceitos laudos datados com mais de 1
(um) ano, contade da data de sua apresentagio. Obs. 4:
Deverio ser enviadas as vias originais dos laudos na
impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis, =
coloridas e autenticadas. ? Quando for utilizada
matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para
injegdo do porta-livros, o fornecedor deverd
apresentar: - Declaragio referente & informagio técnica
que permita o rastreamento da matériaprima utilizada na
cadeia de produgdo, conforme modelo de "Declaragdo tipo
A" - Declaragdc de proporgio de material puro x
material reciclado/ recuperado, utilizado ne
porta-livros, conforme modelc de "Declaragdo tipo B". ?
DPara fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor deveri apresentar
documento gue comprove a procedéncla e a legalidade de
origem das medeiras laminadas, conformas modelo da
"Declaragdo tipe C". 7 0 fornecedor devera apresentar
ainda, declaragio de compatibilidade entre cavidades de
moldes de injegie para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme
modelo de "Declaragdo tipe D". CONTROLE DE QUALIDADE ?
0s lotes de fabricagdo poderde ser avaliados
qualquer tempc, durante a vigéncia do contrate pela
Comissdo Técnica do FEDE ou seus prepostes. 7 0
controle de qualidade compreende duas etapas: =
Avaliagio de Protétipe ? 1* [Etapa {detalhamento
conforme CIT) - Analise da Produgdo 7 2° Etapa
(detalhamento conforme CIT). LEGISIAGAO ? Portaria
THMETRO n® 105, de 06 de mrgo de 2012, que torna
compulséria a certificagic de mbveis escolares 7
cadeiras o mesas para conjunto aluno individual. ?
Portaria INMETRO n° 184, de 31 margo de 2015, que da
nova redagdo aos art. 4° e 5° da Portaria Inmetro n.°
105/2012. HORMAS ? NBR 14006:2008 - Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. 7 NBR
16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicagées - Requisitos e métodos de ensaio.

00004 MESA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS - MA-02 UNIDADE 92.00 188,880 17.376,96
MA-02 AZUL (MODELO FEDE/ ENDE) MESA ACESSIVEL PARA
PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (BCR) DESCRIGRO ? Mesa
individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas
(PCR), com tampo em MDP ou MDF, revestido na face
superior em laminade melaminice e na face inferior am
chapa de balanceamento, montado sobhre estrutura rubular
de ago. CONSTITUINTES ? MESA 7 Tampo em MDF ou HDF, com
aupessura de 16mom, raveatide na Lfage supesios om
laminado melaminico de alta presséo, 0,5mn de
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espessura, acabamento texturizado, na cor CINZR (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto) .
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa femélica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca matrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projete). Dimensées acabadas 900mm
(larqura) x 600mm (profundidade) x 19, 4mm (espessura),
admitindo-se tolerdncia de até +2mm para largura e
profundidade @ +/- lmm para espessura. ? Topos
encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em BVC (cloreto de polivinila) PP
{polipropilenc) ou PE (polietilenc), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado,
na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot

Melting". Resisténcia ao to minima de 70N
(ver fabricacdo). Dimensbes nominais de 22mm (largura)
x 3mn (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para

espessura, Centralizar ponte de inicio e término de
aplicagao da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto & borda de contate com © usuidrio. 0 pento de
encontro da fita de bordo nio deve aprasantar espagos
ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. ?
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal eenfeccionados em  tubo de age carbone
laminado a frie, com costura, secgdc oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 {1, 5mm) - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de "C", com secgdo
circular, diimetro de 31,75mm (1 1/4?), emchapa 16
(1,5mm) - Pés confeccionados em tubo de age carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmatro
de 38mm (1 1/2?), em chapa 16 (1,5mm). ? Fixagdo do
tampo i estrutura através de: - 06 porcas garra Xesca
métrica M6 (diimetro de 6mm) - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de &mm), comprimento 47mm (com
tolerincia da +/- 2mm), cabaga panela, fenda Phillips.
? Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) acs pés
através de rebites de ?repuxo?, didmetro de 4, Boum,
comprimento 12mm. ? Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias),
fixadas 4 estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o0 simbolo
internacional de reciclagem, apresentande © numero
jdentificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricagdo, a identificagdo “modelo
FDE-FNDE' (conforme indicade no projeto), ¢ o noms da
empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: 0
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafade por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. ? Has partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginese que
assegure resisténcia & corrosdo em cimara de névoa
salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferrujamento
deve ser de F0 e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0. ? Pintura dos clementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias). REFERENCIAS
DE COR ? Laminado de alta pressic para revestimento da
face superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428C. ? Fita de borde - cor AZUL - referéncia
PANTONE (%) 287C. 7 Componentes injetados: = Ponteiras
e sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287C 7
Pintura deos elementos motalicon - cox CINZA -
referéncia RAL (*%) 7040. ? Indicagio de acessibilidade

TRAY. RAIMUNDO RIBEIRO DE SOUZA N: 01




: Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE TUCURUI
Prefeitura Municipal de Tucurui

na estrutura da mesa = cor AZUL (sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 2925C. (%) PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE COATED (%+) RAL ~ RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN
FiUR DIE PRAKTIKER DES LACK INDICAGAC DE ACESSIBILIDADE
7 A mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas deve
sar identificada com o Simbolo Internacional de Rcesso
(SIR) impressa por tampografia na estrutura da mesa,
lateral direita, face externa, conforme projetc gralico
e aplicagdo. ? DPara impressio em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis com o© substrato em que
forem aplicadas de modo que, depois de curadas e secas,
aestas inpressées tenham fixagdo permanenta, nic sejam
lavéveis, sejam resistentes a alcocl e impossiveis de
serem riscadas com as unhas. Obs.1: 0 arquivo digital
referente & arte do Simbole Internacicnal de Acesso
(SIA) seri fornecido ao vencedor pelo FNDE. Obs.2: A
ampstra da mesa deve ser apresentada com o Simbolo
Internacional de Bcessc (SIA) tampografade. FABRICAGAO
7 Dara fabricagao @ indispensavel seguir projeto
executivo e especificagdes técnicas e demis
disposigdes contidas no Edital. ? A definigio dos
processos de montagem e do torque de aperto dos
parafusos que fixam o tampo 4 estrutura deve
considerar, que apés o aperto, nio dave haver vazio
entre a superficie da porca garra e o laminada de alta
pressio. Devem ser utilizados batoques ou mastique
elistico para preencher o espago entre a superficie da
porca garra e o laminado de alta pressio. ? Na montagem
da mesa, somente podem ser utilizados componentes em
plastico injetado e fitas de borde previamente
aprovados pela Comissio Técnica do FNDE. ? Na montagem
da mesa devem ser utilizados componentes injetados de
um unico fabricante. Obs.1: Congultar a Comissido
Técnica do FNDE para obter informagées  sobre
fabricantes de componentes injetados e de fitas de
bordo qua possuam produtos homologados. ? Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
P r pontos es, superficies A&speras ou
escérias. ? Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo © perimetro da unido. ? Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondades
os cantos agudos. ? A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem 7Hot Melting?,
ds d ber acab o fresade apés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto). 7 Qualidade de colagemda
fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minims de 70N, quande ensaiada conforme
Bnexo A - Ensaio de colagem (resisténcia & tragdo),
constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira -
Fita de borda e sunas aplicagdes - Requisitos e métodos
de ensaic. ? Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injegio ou partes cortantes. ?
BAplicagio de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverdo apresentar profundidade mixima de 45
micrometros. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ? Asseguradas as
condigoes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serde
admitidas tolerincias conforme estabelecido a seguir: -
Tolerdncias dimensionais indicadas nos projeros efou
nas especificagées - Mais ou menos (4/-) 3mm pura
partes estruturais, quande as tolerincias nio estiverem

indicadas nos projetos ou nas especiticagoes - Maid ou
menes (4/-)1mm para furagoas @ raios, =@ 1* para

angulos, quando as tolerancias nao estiverem indicadas
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nos projetos ou nas especificagoes - Mais ou menos
(+#/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerincias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagoes. Obs.: Nos componentes plasticos, as
variagées decorrentes das contragées dos materiais
devem ser dimensionadas de mode a atender as
tolerincias especificadas no item acima. ? Sem prejuizo
das tolerincias citadas acima, serdo admitidas
tolerincias normativas de fabricagio para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de ABS. ?
Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de
tubos devem seguir tolerincias normativas conforma
Normas ABNT. IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR ? Etiqueta
autoadesiva vinilica ou de aluminic com informagoes
impressas de forma p te, do t ho winimo de
80mm x #0mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo: - Fome do fornecedor - Home do fabricante -
logomarca do fabricante - Enderego / telefone do
fornecedor - Data de fabricagdo (més/anc) - Codigo do
produto - Garantia de 24 (vinte e quatro) meses 4pés a
data da entrega - Incluir também a seguinta frasa
acompanhada do Simbole Internacional de Acesso: 1Este
mivel é acessivel?. A representagdo grifica do Simbolo
Internacienal de Acesso deve atender ¢ astabelecide na

ABNT NER 9050:2015 - Acessibilidade a edificagdes,
mobiliirio, espagos e equipamentos urbanos, adotando-se
uma das seguintes formas de representagio e

considerando as seguintes opgoes de cores: > Pictograma
branco sobre fundo azul (referéincia PANTONE(*) 2925 C)
> Pictograma branco sobre fundo preto > Pictograma
preto sobre fundo branco. BRANCO SOBRE FUHDO AZUL
BRANCO SOBRE FUNDO PRETO SOBRE FUNDO BRANCO Obs.: A
amostra da mssa deve ser apresentada com a etiqueta a
ser utilizada para o fornecimento dos lotes, fixadas no
local definido. MANUAL DE USO E cmsmqio 7 Impressdo
colorida (4 x 4 coras), em formato 210 x 257mm (ad), 01
pagina frente e verso, em papel reciclado de gramatura
minima 75¢/me em um dos sequintes processos: laser
color / eletrostitica em cores (xerox) / off set
quadricromia. ? Fornecer o manual envelope do mesmo
papel, fizado com fita adesiva do lado externc da
embalagem, na parte osuperior do tampo da mesa. [}
envelope deve conter na parte externa os sequintes
dizeres: ?CONTIM MAKUAL ©DE 0USO E CONSERVAGAO?. 7
Fornmocer um manual para cada mesa. Obs.l: O arquive
digital do manual {arte Ffinal) sera fornecidc ao
vencedor pelo FNDE, Obs.2: A amostra deve ser
aprosentada acompanhada da amostra do Manual de Uso ¢
Conservagio impresso no sistema adotado para ©
fornecimento dos lotes, no papel e envelope
especificados. EMBALAGEM ?  Recobrir cada tampc com
papeldo ondulado, manta de polietilenc expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrande a parte excedente
e fixando com cordées de sisal, rifia ou fitilho de
polipropilenc. ? Proteger os pés com papel crepe sem
goma, ou com tubetes de espuma., ? Embalar as mmsas
individualmente. Apés, a mesa devera ser envolvida com
filme termoencolhivel. Este filme deverd ser resistente
o suficiente para evitar o rompimento da embalagem,
proteger contra poeira @ umidade, @ garantir
integridade fisica do mobiliarie durante o manuseio,
transporte e est 7 Ndo sera admitida a embelagem
de partes do produto antes da montagem, ¢guando esta
acarretar dificuldade de sua remogdo. ? Ndo sera
admitida a embalagem de partes dos produtes com
materiais de dificil remogdo, tais como filmes finos

TRAYV. RAIMUNDO RIBEIRQ DE SOUZA N: 01




Estado do Para i
GOVERNO MUNICIPAL DE TUCURUI
Prefeitura Municipal de Tucurui

para embalar alimentos. ? Rotulagem da embalagem -
devem constar do lado externc de cada volume, rétulos
de facil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e erientagoes sobre
manuseio, transporte e estocagem. 7 Eio deverdo ser &
utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto. Obs.1: A amostra da mesa deve ser entreque
embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do
oMANUAL DE USO E CONSERVAGAO?. GARANTIA 7 Dois anos
contra defeitos de fabricagéo. obs.: A data para
célculo da garantia deve ter como base a data efetiva
da entrega do mobiliirio s Contratantes. DOCUMENTAGAO
TECNICA ? O fornecedor deve apresentar, acompanhado da
amostra, laudo técnico de ensalo de resisténcia a
corrosio da pintura em cimara de névoa salina, emitido
por laboratéric acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizagdo desse ensaio. ? © fornecedor devera
apresantar também laudo técnico gque comprove a
qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por

laboratério acreditado pelo CGCRE- IHMETRO para
realizagido desse ensaic de acordo com a ABNT NBR 16332:
2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas

aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio, ou, por
laboratério acreditado para realizagio dos ensaios
descritos na MBR  14006:2008 - HMdveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Obs.
1: A identificagio clara a inequiveca do itam ensaiado
e do fabricante & condigdo essencial para validagdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item
(minimo duas fotos em diferentes ingulos, com tamnho
minimo de 9 x 12cm) identificagde do fabricante data
téenico responsavel. Obs. 2: HNio serdo aceitos laudos
datados com maie de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentagdo. Obs. 3: Deverao sexr enviadas as vias
originais dos laudos na impossibilidade, serdc aceitas
cépias legiveis, coloridas @ autenticadas. 7 0O
£ dor deverd ap tar ainda, declaragio de
compatibilidade entre cavidades de mldes de injegdo
para cada componente utilizado (emitida pele fabricante
do componente), conforme modelo de "Declaragdo tipo D".
CONTROLE DE QUALIDADE ? Os lotes de fabricagdo poderio
ser avaliados qualquer tempo, durante a vigéncia do
contrato pela Comissio Técnica do FNDE ou seus
prepostos, 7 O controle de qualidade compreende duas
etapas: - Avaliagdo de Protétipo 7 1* Etapa
(detalhamento conforme CIT) - Bnilise da Produgdo ? 2°
Etapa (detalhamento conforme CIT). NORMAS ? NER
9050:2015 - Acessibilidade a edificagées, mobilidrio,
espagos @ equipamentos urbanos. ? NBR 14006:2008 -
Mévels escolares - Cadeiras @ mesas para conjunto aluno
individual. ? HBR 16332: 2014 - Méveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e métodos
de ensailo.

VALOR TOTAL RS 3.210.230,12

CLAUSULA SEGUNDA - DA VALIDADE DOS PRECOS

A presente Ata de Registro de Pregos tera validade por 12 (doze) meses contados a partir da sua assinatura.

Parigrafo primeiro: Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Pregos, a CONTRATANTE ndo
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estara obrigada a adquirir os produtos citados na Clausula Primeira exclusivamente pelo Sistema Registro de
Pregos, podendo fazé-lo por meio de outra licitacéio, quando julgar conveniente, sem que caiba recurso ou
indenizagdo de qualquer espécie a0 FORNECEDOR, sendo, entretanto, assegurada ao beneficiario do
registro, a preferéncia de foecimento em igualdade de condigdes.

Paragrafo segundo: A partir da assinatura da Ata de Registro de Pregos o fornecedor assume o
compromisso de atender, durante o prazo de sua vigéncia, os pedidos realizados, e se obriga a cumprir, na
integra, todas as condigdes estabelecidas, ficando sujeito, inclusive, as penalidades legalmente cabiveis pelo
descumprimento de quaisquer de suas clausulas.

CLAUSULA TERCEIRA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Poder4 utilizar-se desta Ata de Registro de Pregos qualquer 0rgdo ou entidade da Administragdo Pablica
Municipal que ndo tenha participado do certame licitatério, mediante prévia consulta ao contratante, desde
que devidamente comprovada a vantagem.

Parigrafo primeiro: Os Orgios ¢ entidades que ndo participarem do Registro de Pregos, quando desejarem
fazer uso da presente Ata de Registro de Pregos, deverdio manifestar seu interesse junto ao Contratante, para
que este indique os possiveis fornecedores e respectivos pregos a serem praticados, obedecida & ordem de
classificagdo.

Paragrafo segundo: Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Pregos, observadas as
condigdes nela estabelecidas, optar pela aceitago ou ndo do fomnecimento, independente dos quantitativos
registrados em Ata, desde que este fornecimento ndo prejudique as obrigagdes assumidas com o Contratante.

Paragrafo t_erceiro: As aquisi¢des adicionais por outros orgdos ou entidades nio poderdo exceder, por
4rgdo ou entidade, a cinqunta por cento dos quantitativos registrados na presente Ata de Registro de Pregos.

CLAUSULA QUARTA - DO LOCAL E PRAZO DE ENTREGA
O recebimento, o local e o prazo de entrega dos bens deverdo ocorrer de acordo com as especificagGes

contida na ordem de compra, no podendo ultrapassar o prazo de 60 (sessenta) dias da expedigéo da
mesma.

Parégra.fo Unico: A empresa que niio cumprir o prazo estipulado sofrera as sangdes previstas no Edital em
conformidade com a Lei 8.666/93 e suas alteragdes.

CLAUSULA QUINTA - DO PAGAMENTO

O pagamento sera efetuado mediante a entrega dos produtos acompanhados da fatura (nota fiscal),
discriminada de acqrdo com 2 nota de empenho, apos a conferéncia da quantidade e qualidade dos materiais
por gestor a ser designado pela contratante. Observado o recebimento definitivo da Nota Fiscal emitida pela
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empresa com discriminagdo dos bens, juntamente com o Termo de Recebimento, sera esta atestada e
encaminhada 4 administragdo da entidade contratante para fins liquidagdo.

Pardgrafo Primeiro: O pagamento serh creditado em favor do FORNECEDOR, por meio de ordem
bancaria ou cheque nominativo, o qual ocorrera até 30 (trinta) dias corridos do recebimento definitivo dos
materiais, apos a aceitagdo e atesto nas Notas Fiscais/Faturas.

Paragrafo Segundo: Sera procedida consulta "'em sitios oficiais" antes do pagamento a ser efetuado ao
FORNECEDOR, para verificagdo da situagdo do mesmo, relativamente as condigdes exigidas na

contratagdo, cujos resultados serdo impressos e juntados aos autos do processo proprio.

Paragrafo Terceiro: Caso haja aplicagéo de multa, 0 valor sera descontado de qualquerfatura ou credito
existente na contratante em favor do FORNECEDOR. Caso a multa seja superior ao crédito eventualmente

existente, a diferenga sera cobrada Administrativamente ou judicialmente, se necessario.
Paragrafo Quarto: Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada n3o tenha
concorrido de alguma forma para tanto, fica convencionada a taxa de atualizagdo financeira devida pela

contratante, entre a data acima referida e a correspondente ao efetivo adimplemento do fomecimento,
mediante a aplicagio da seguinte formula:

EM=IxNx VP

Onde:

EM= Encargos Moratorios

N = nimero de dias entre a data prevista para o pagamento € a do efetivo pagamento.
VP = Valor da parcela pertinente a ser paga;

TX = percentual da Taxa anual = 6%

I =Indice de compensagdo financeira, assim apurado:

I = (TX/100) _ I=(6/100) _ [=0,00016438
365 365

A compensagio financeira prevista nesta condigdo sera cobrada em Nota Fiscal/Fatura, apos a ocorréncia.
CLAUSULA SEXTA - DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO

A entrega dos produtos sO estara caracterizada mediante solicitagdo do pedido do bem.
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O fornecedor ficara obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante a vigéncia desta Ata, mesmo que
a entrega deles decorrente estiver prevista para data posterior 4 do seu vencimento.

CLAUSULA SETIMA - DAS PENALIDADES

Pela inexecugo total ou parcial do objeto do Pregfio Eletronico para Registro de Pregos n° 8/202 1—05_6, a
Administragdo da entidade contratante podera, garantida a prévia defesa, aplicar as fornecedoras as seguintes

sangoes.

I - Adverténcia, que sera aplicada por meio de notificagdo via oficio, mediante contra-recibo do representants
legal da contratada estabelecendo o prazo de 05 (cinco) dias uteis para que a empresa licitante apresente
justificativas para o atraso, que s6 serdo aceitas mediante crivo da Administragdo;

II - multa de 0,1% (zero virgula um por cento) por dia de atraso pelo descumprimento das obrigagdes
estabelecidas, até o méaximo de 10% (dez por cento) sobre o valor dos produtos néo enfregues, recolhida no
prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos, uma vez comunicada oficialmente;

111 - multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do material ndo entregues, no caso de inexecugéo total ou
parcial do objeto contratado, recolhida no prazo de 15 (quinze) dias corridos, contado da comunicagio

oficial, sem embargo. de indenizagdo dos prejuizos porventura causados ao contratante pela ndo execugao
parcial ou total do contrato.

Parigrafo Primeiro - Ficard impedida de licitar e de contratar com a Administragdo Publica, pelo prazo de
até 05 (cinco) anos, garantido o direito prévio da citagio e de ampla defesa, enquanto perdurar os motivos
determinantes da punig&o ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a
penalidade, a licitante que convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato,
deixar de entregar a documentagao exigida para o certame ou apresentar documentagdo falsa, ensejar o
retardamento da execucdo do seu objeto, nio mantiver a proposta,afhar ou fraudar na execugdo do objeto
pactuado, comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude fiscal.

Pardgrafo Segundo - As sangdes previstas no inciso I & no parégrafo primeiro desta clausula poderdo ser
aplicadas juntamente com as dos incisos “II” e “III”, facultada a defesa prévia do interessado, no respectivo
processo, no prazo de 05 (cinco) dias uteis.

Paragrafo Terceiro - Se a multa for de valor superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta,
respondera a empresa fornecedora pela sua diferenca, a qual sera descontada dos pagamentos devidos pela
Administragdo ou, quando for o caso, cobrada judicialmente.

Parégrafo Quarto - As penalidades serdo obrigatoriamente registradas junto ao cadastro de fornecedores da

entidade contratanteno, e no caso de suspensdo de licitar, o licitante devera ser descredenciado por igual
periodo, sem prejuizo das multas previstas no Edital e das demais cominagdes legais.
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CLAUSULA OITAVA - DO REAJUSTAMENTO DE PRECOS

A Ata de Registro de Pregos podera sofrer alteragdes obedecidas s disposigdes contidas no art. 63, da Lel
n® 8.666/1993.

Paragrafo Primeiro: O prego registrado podera ser revisto em face da eventual redugdo daqueles praticados
no mercado, ou em razio de fato que eleve o custo dos bens registrados.

Paragrafo Segundo: Quando o prego inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior
a0 prego praticado no mercado, o Contratante convocara o fornecedor, visando a negociagdo para redugao
de preos e sua adequagdo ao praticado pelo mercado.

Paragrafo Terceiro: Frustrada a negociagao, o fornecedor seré liberado do compromisso assumido.

Paragrafo Quarto: Na hipotese do paragrafo anterior, o Contratante convocara os de mais fornecedores,
visando igual oportunidade de negociagdo.

Paragrafo Quinto: Quando o prego de mercado tornar-se superior aos pregos registrados ¢ o foecedor,
mediante requerimento devidamente comprovado, nao puder cumprir o compromisso, o Contratante podera:

1 - Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicagio de penalidade, confirmando a veracidade
dos motivos e comprovantes apresentados, e se a comunicagéo ocorreu antes do pedido do fornecimento;

II - Convocar os demais fornecedores, visando igual oportunidade de negociagao.

Paragrafo Sexto: N&o havendo éxito nas negociagdes, o Contratante procedera a revogagao da Ata de
Registro de Precos, adotando as medidas cabiveis para obtengao da contratagdo mais vantajosa.

CLAUSULA NONA - DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO DA ATA DE
REGISTRO DE PRECOS

O recebimento do objeto constante da presente ata esté condicionado a observéncia de suas especificagdes

técnicas, amostras, e quando couber embalagens e instrugdes, cabendo a verificagfo ao representante
designado pela contratante.

Paragrafo Primeiro: Os produtos dever&o ser novos, assim considerados de primeiro uso, e deverdo ser
entregues no enderego constante na ordem de compra, acompanhados das respectivas notas fiscais;
Paragrafo Segundo: Serdo recebidos da seguinte forma:

1 - Provisoriamente, no ato de entrega, para efeito de posterior verificago da conformidade do material
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com as especificagdes constantes da proposta da empresa, marca, modelo e especificagdes técnicas.

II - Definitivamente, apos a verificagdo da qualidade, da quantidade dos produtos e sua conseqiiente
aceita¢do, mediante a emisséo do Termo de Recebimento Definitivo assinado pelas partes em até 5 (cinco)
dias uteis apos o recebimento provisorio.

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

O Fornecedor tera o seu Registro de Pregos cancelado na Ata, por intermédio de processo administrativo
especifico, assegurado o contraditorio e ampla defesa:

# A pedido, quando:

- comprovar a impossibilidade de cumprir as exigéncias da Ata, por ocorréncia de casos fortuitos ou de forga
maior,

- 0 seu prego registrado se tomar, comprovadamente, inexeqiiivel em fungdo da elevagdo dos pregos de
mercado dos insumos que compdem o custo do material.

== Por iniciativa do Ministério da Justica, quando:

- njo aceitar reduzir o prego registrado, na hipdtese deste se tornar superior aqueles praticados no mercado;

- perder qualquer condigao de habilitagdo ou qualificagdo técnica exigida no processo licitatoro;

- por razdes de interesse piiblico, devidamente, motivadas e justificadas;

- ndio cumprir as obrigagdes decorrentes da Ata de Registro de Pregos;

- ndio comparecer ou se recusar a retirar, no prazo estabelecido, os pedidos decorrentes da Ata de Registro
de Precos;

- caracterizada qualquer hipotese de inexecugdo total ou parcial das condigdes estabelecidas na Ata de
Registro de Pregos ou nos pedidos dela decorrentes.

# Automaticamente:

- por decurso de prazo de vigéncia da Ata;

- quando ndo restarem fornecedores registrados:

Em qualquer das hipoteses acima, concluido o processo, a contratante fara o devido apostilamento na Ata de
Registro de Pregos e informara aos fornecedores remanescentes, caso haja nova ordem de registro.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA AUTORIZACAO PARA AQUISICAO E EMISSAO DAS
ORDENS DE COMPRA

As aquisi¢des do objeto da presente Ata de Registro de Precos serfo autorizadas, caso a caso, pela
contratante.
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Parégrafo Unico: A emissdo das ordens de fornecimento, sua retificagdo ou cancelamento, total ou parcial,
ser4 igualmente autorizada pelo 6rgdo requisitante.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DOS ACRESCIMOS E SUPRESSOES
O licitante registrado na Ata de Registro de Pregos estara obrigado a fornecer, quando solicitados,
quantitativos superiores aqueles registrados, em fungdo do direito de acréscimo de até 25% (vinte e cinco por

cento) de acordo com o § 1° do art. 65, da Lei n° 8.666/93.

Paragrafo Primeiro: Na hipotese prevista no item anterior, a contratagdo se daré pela ordem de registro e na
razio dos respectivos limites de fornecimento registrados na Ata.

Paragrafo Segundo: A supressdo dos materiais registradas nesta Ata poder4 ser total ou parcial, a critério da
Administragdo, considerando-se o disposto no paragrafo 4° do artigo 15 da Lei n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DOS PRECOS E ITENS DE FORNECIMENTO

Os pregos ofertados pela empresa classificada em primeiro lugar, signataria da presente Ata de Registro de
Pregos, constam do Encarte, que se constitui em anexo a presente Ata de Registro de Pregos.

Paragrafo Unico: Os pregos, expressos em Real (R$), serfo fixos e irreajustaveis pelo periodo de 12 (doze)
meses, contado a partir da assinatura da presente Ata de Registro de Pregos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS OBRIGACOES DO FORNECEDOR

A empresa fornecedora compromete-se a cumprir as obrigagdes constantes no edital e contrato, sem prejuizo
das decorrentes das normas, dos anexos e da natureza da atividade.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
Sio obrigagdes do CONTRATANTE, além das constantes no edital e do Contrato:

Paragrafo Primeiro: Efetuar o(s) pagamento(s) da(s) Nota(s) Fiscal(ais)/Fatura(s) dacontratada, apos a
efetiva entrega dos materiais e emissdo do Termo de Recebimento Definitivo,

Pardgrafo Segundo: Acompanhar e fiscalizar a execugéo do Contrato por intermédio do fiscal especialmente
designado, de acordo com a Lei 8.666/93 e posteriores alteragdes.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DAS DISPOSICOES FINAIS

Integram esta Ata o Edital do Pregdo Eletronico para Registro de Pregos n° 8/2021-056 e a proposta da
empresa classificada em 1° lugar.
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Paragrafo Primeiro: Os casos omissos serdo resolvidos pelo Pregoeiro, com observancia das disposi¢bes
constantes das Leis n°s 8.666/93 e 10.520/2002 e demais normas aplicaveis.

Paragrafo Segundo: A publicaggo resumida desta Ata de Registro de Prego na imprensa oficial, condigdo
indispensavel para sua eficécia. sera providenciada pelo Contratante.

Parsgrafo Terceiro: As questdes decorrentes da utilizagdo da presente Ata, que ndo possam ser dirimidas
administrativamente, serdo processadas e julgadas no foro da cidade de TUCURUI, com exclusio de
qualquer outro.

E, por estarem assim, justas e contratadas, firmam o presente instumento em 2 (duas) vias de igual teor e
forma, na presenga das testemunhas que também o subscrevem.

TUCURUI-PA, 24 de Setembro de 2021

MUNICIPIO DE TUCURUI
CN.P.J. n°05.251.632/0001-41
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